Các cụm chi tiết , chi tiết bơm cấp lớn
	Các chi tiết phần buồng xoắn bơm do nhà máy  “ Vô sản “ sản xuất, kiểu bơm ОСПТ-1150, ОСПТ-1150М, ПН-1135-340, ТПН-1100-350;
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	Roto bơm do nhà máy cơ khí Leningrat sản xuất ( AO “LMZ”), kiểu bơm  ПГ-220-280, ПЭН-600-320, ПТН-950-350, ПТН-1150-340, ПН-1500-350
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	Vỏ trong buồng xoắ n bơm do nhà máy cơ khí Leningrat sản xuất ( AO “LMZ”) " ПЭН-600-320, ПТН-950-350, ПТН-1150-340, ПН-1500-350
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	Khúc nối kiểu:

· Cứng
· Bán mềm
· Bánh răng
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	Xéc măng ổ đỡ  
	[image: image5.jpg]N

R

7






Các vật tư thiết bị đường ống công nghiệp
	Van tự điều chỉnh kiểu PK-1
[image: image6.jpg]



	Van tự điều chỉnh kiểu cánh tay đòn
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Các cụm chi tiết ,chi tiết thiết bị ngành tuyển khoáng
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Roto quạt hút khí thải  /МДР-12500/
	Roto quạt gió kiểu /ВР - 2500/
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	Các thiết bị phụ trợ lò hơi
Các chi tiết khác như :

· Trục 

· Bánh răng chuyển động xích
· Vỏ, cánh, và các chi tiết khác
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Các cụm chi tiết, chi tiết thiết bị ngành luyện kim

	Trục bộ dẫn động máy uốn ống  ХПТ-32 ХПТ-55 [image: image11.png]


ХПТ-90 ( trong sản xuất ống hàn)
	Phần khuôn chủ động máy sản xuất ống 
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	Van kiểu :

- Van chặn cánh bướm
- Van trượt
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Các sản phẩm khác
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Máy nén hơi
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các miếng  chêm, đệm турбодетандера
Các cụm chi tiềt, các chi tiết ( thực  hiện chế tạo

 và  sửa chữa ) của các thiết bị theo bản vẽ chế tạo, theo sơ đồ và theo mẫu.




Nhà máy cơ khí turbine Poltava sản xuất các thiết bị chưa chuẩn hóa, kể cả cho ngành luyện kim và ngành tuyển khoáng theo tài liệu của khách hàng, bao gồm các cụm chi tiết, các chi tiết, trọng lượng tới 20T, và kích thước vật thể cần gia công có đường kính không qúa 4000 mm, chiều cao không qúa 2000mm.

 Các vỏ thiết bị có kết cấu hàn hoặc hàn – đúc, hoàn thiện bằng gia công cơ khí. Theo yêu cầu, nếu cần có thể tiến hành thử áp lực. Vỏ thiết bị cũng có thể uốn dập từ các mảng phôi có độ dày tới 30mm.

  Phân xưởng dụng cụ sản xuất thử các mẫu, khuôn, dụng cụ cắt đặc chủng và phụ kiện công nghệ khác.  

Phân xưởng cơ khí, gồm 4 cụm gia công cơ khí và hơn 70 máy công cụ với bộ điều khiển tự động theo chương trình cài đặt sẵn, cho phép gia công các chin tiết có đường kính  tới 2500mm, chiều dài tới 8000mm với độ chính xác cao 

Chúng tôi làm việc ổn định, có được điều này là nhờ đưa vào sản xuất có kế hoạch các mặt hàng mới. Những năm gần đây nhà máy không những không giảm các danh mục và khối lượng hàng, mà còn đưa vào sản xuất hơn 25 mặt hàng mới

 Nhà máy có trong tay phân xưởng đúc, phân xưởng rèn - dập, phân xưởng dụng cụ, phân xưởng gia công cơ khí, phân xưởng lắp ráp, khu nhiệt luyện và khu sản xuất lò xo.
Phân xưởng đúc sản xuất  
· Đúc thép trọng lượng từ 0,5 đến 600kg
·  Đúc gang trọng lượng từ 0,1 đến 2000kg
· Đúc nhôm trọng lượng từ 0,1 đến 30kg
· Đúc kim loại mầu trọng lượng từ 0,1 đến 300 kg
· Đúc chính xác trọng lượng từ 0,004 đến 5 kg
Phân xưởng rèn - dập 
· - Dập nóng trọng lượng tới 3kg
· - Rèn trọng lượng tới 150kg
· - Dập nguội thép tấm độ dày tới 8mm
· - Cắt gió đá các loại vv… 
Nhờ mối quan hệ ổn định nhiều năm với các nhà sản xuất, việc cung cấp phôi kích thước lớn được đảm bảo.

Những năm gần đây đã đưa vào sản xuất hơn 30 sản phẩm cho nhà máy tuyển khoáng và luyện kim như 
· Roto hâm nóng cung lượng 12500 và 14000 m3/ phút

· Dầm treo

· Van chặn

· Xích băng tải

· Khuôn dẫn động

· Các bánh răng
· Roto máy trộn
· Roto kiểu “ Barmak “
Các mảng chụp của bảo vệ chính vv
Nhà máy cũng thực hiện sửa chữa lớn máy công cụ
